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O kit NanoIPD foi desenvolvido para usar a
tecnologia WT nos indicadores de posicao digital
da WT Comandos em qualquer tipo de elevador, o
Microcontrolador usado ¢ o PIC da Microchip,
que tem uma excelente qualidade e eficiéncia para
circuitos eletronicos de baixo custo.

A placa NanoIPD contém um display de dois
digitos de sete segmentos e trés botdes para fazer
a programagdo de: Numero de Paradas, Tipo de
funcionamento, Tempo de Seta e todas as
denominacdes dos andares de 1 a 32.
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Para programar ¢ muito simples, no caso de alterar qualquer pardmetro ¢ s6 escolher o0 mesmo,
pressionar o botdo “ENTER” para entrar, fazer a alteracdo que desejar e quando for confirmar deve
segurar pressionado o botdo ate piscar o display indicando que o mesmo foi gravado, entdo pode
soltar o botdo “ENTER”. Caso NAO queira salvar a alteragdo basta apertar o Enter e soltar, em

forma de “click”, sem segurar.




A seguir os parametros a ser visualizado com os botdes “Pra cima” e “Pra baixo”:

H‘ -1° Click — Mostra os andares dos IPDs conforme a “tabela A”.

-2° Click — Mostra o estado das entradas digitais via display. Detalhe abaixo:
-3° Click — Sai do parametro.

Quando recebe 24V na entrada digital o segmento descrito abaixo acende.
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I'IP - Configura o numero de paradas

F E - Tipo de funcionamento.

t 5 - Tempo da Seta, ndo utilizado quando FC estd em “3”

U l’- Numero que vai aparecer no 1° pavimento conforme “tabela A”
UE Numero que vai aparecer no 2° pavimento conforme “tabela A”
03 - Numero que vai aparecer no 3° pavimento conforme “tabela A”

U L/ - Numero que vai aparecer no 4° pavimento conforme “tabela A”

38 Numero que vai aparecer no 32° pavimento conforme “tabela A”



Parametros:
FC = Funcionamento
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Sensor magneético
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o
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MAN
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Em 0: No funcionamento tipo “&”, € necessario dois sinais de direcao “S” e
“D” (X2 pino 4 e 3 respectivamente), e mais o sinal de pulso do sensor
magnético (X2 pino 2), logo os imas de contagem de pulso precisa ser
instalado no meio entre um andar e outro. O “SINAL DE PARADA” somente é
necessario quando utilizar sistema WT-VOICE ou kit GONGO, essa entrada
informa o momento que o VOICE ou Gongo inicie seu processo de tocar o sinal

sonoro.
O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.
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Sensor MS '
Sensor MD

Sensor Duplo Magnético

Em 1: No funcionamento tipo “1”, nao € necessario nenhum sinal de direcao
pois tem que ser utilizado sensor duplo, sendo o de cima o de descida (MD)
e o de baixo o de subida (MS), quando o sistema reconhece que passou 0
ima no MD e depois no MS reconhece que esta subindo, quando passa do MS
e depois no MD reconhece que esta descendo, e quando reconhece o
movimento a placa envia informacao da seta para os IPDs entao segura
ligado o tempo configurado no parametro ¢ 5 Neste modo de
funcionamento os imas precisam estar entre um andar e outro o mais no
centro possivel. O “SINAL DE PARADA” somente é necessario quando utilizar
sistema WT-VOICE ou kit GONGO, essa entrada informa o momento que o VOICE

ou Gongo inicie seu processo de tocar o sinal sonoro.
O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.
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Sensor magnetico
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Em 2: No funcionamento tipo “2”, é necessario um sinal de direcao de
subida(X2-4) e outro do sensor magnético (X2-2), sendo entao que quando o
sinal de subida esta ativo o sensor faz pular o seletor para cima e quando
esta sem o sinal de subida o sensor magnético faz pula do seletor para
baixo, vale também ressaltar que na descida se liga a seta e obedece ao
tempo do parametro ¢ § para desligar o mesmo, e na subida a seta liga e
desliga pelo sinal no X2-4.

O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.
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Em 3: No funcionamento tipo “3”, é necessario os pulsos classicos ABC
sendo necessario usar contato “seco” para essa funcao, que na sequencia
ABC conta o seletor para cima e CBA conta para baixo. Lembrando que
também o tempo da seta é configurado no parametro & 5

O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.
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Em 4: No funcionamento em 5 a ldgica é binaria, sendo que sinal 1 é em

24V. Neste também a seta obedece ao parametro ¢ $. Segue tabela das
combinacoes binaria

00000 — 1° pavimento
00001 — 2° pavimento
00010 — 3 pavimento
00011 — 4° pavimento
00100 — 5° pavimento
00101 — 6° pavimento
00110 — 7° pavimento
00111 — 8° pavimento
01000 — 9° pavimento
01001 — 10° pavimento
01010 — 11° pavimento
01011 - 12° pavimento
01100 — 13° pavimento
01101 — 14° pavimento
01110 — 15° pavimento
01111 — 16° pavimento
10000 — 17° pavimento

11111 - 32° Pavimento

O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.
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Em 5: No funcionamento em 5 a logica é codigo gray, muito utilizado pelos
elevadores da Schindler ex.: Miconic E, Miconic LX e Miconic SX sendo que
sinal 1 € em 24V. Neste também a seta obedece ao parametro ¢ 5. Segue
tabela das combinacoes Codigo gray.

00000 — 1° pavimento
00001 — 2° pavimento
00011 — 3° pavimento
00010 — 4° pavimento
00110 — 5° pavimento
00111 — 6° pavimento
00101 — 7° pavimento
00100 — 8° pavimento
01100 — 9° pavimento
01101 — 10° pavimento
01111 - 11° pavimento
01110 - 12° pavimento
01010 — 13° pavimento
01011 — 14° pavimento
01001 — 15° pavimento
01000 — 16° pavimento
11000 — 17° pavimento

O sinal denominado como “MAN” faz os IPDs mostrarem que o elevador estd em manutencao.



Segue abaixo o desenho da alimentacao da placa NanolPD e a saida para os
IPDs e Sensores:
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Alimentacdo

Abaixo a ligacao dos IPDs da WT Comandos.
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Tabela A - A coluna NanolPD é o codigo usado para configuracao na

placa NanolPD e a coluna WT-IPD é como vai aparecer no IPD do andar ou
cabine.
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TERMO DE GARANTIA

1.1 A Garantia legal para os produtos e acessorios é de 90 (noventa dias) contados a
partir da data de compra do produto. A

1.2 Junto a Garantia legal, a WT COMANDOS ELETRONICOS fornece Garantia
Complementar de 270 (duzentos e setenta dias).

IMPORTANTE: Informamos que se problema for identificado como nao sendo defeito de
fabricacao (avaria, mau uso, problemas relacionados a condicdes de instalacao, software
nao original ou fatores externos) os reparos ou instrucao de uso do produto nao serao
cobertos pela garantia, estarao sujeitos a orcamentos.

2. O que a Garantia nao cobre:

2.1 - Defeitos ou danos causados pelo uso indevido do produto.

2.2 - Defeitos ou danos oriundos do uso anormal, condi¢ées anormais, uso improprio,
exposicao a umidade, modificacoes nao autorizadas, conexdes nao autorizadas,
consertos nao autorizados, mau uso, negligéncia, abuso, acidente, alteracao, instalacao
imprépria, danos causados por despacho, alimentos ou liquidos derramados sobre o
aparelho.

2.3 - Danos causados por agentes da natureza (chuva, sol, raios, enchentes, maresia,
etc.).

2.4 - Danos causados por instalacao indevida, fora da especificacao, usando material
inadequado.



